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娄烦自制阀门常见问题

发布日期: 2025-09-19 | 阅读量: 90

电动截止阀3．紧密可靠，闸阀的密封面材料***使用塑料、密封性好，在真空系统中也
已***使用。4．操作方便，开闭迅速，从全开到全关只要旋转90°，便于远距离的控制。5．维修
方便，闸阀结构简单，密封圈一般都是活动的，拆卸更换都比较方便。6．在全开或全闭时，球体
和阀座的密封面与介质隔离，介质通过时，不会引起阀门密封面的侵蚀。7．适用范围广，通径从
小到几毫米，大到几米，从高真空至高压力都可应用。电动截止阀分类按其通道位置可分为直通
式，直角式。工作原理电动截止阀的工作原理是靠旋转阀恋来使阀门畅通或闭塞。闸阀开关轻便，
体积小，可以做成很大口径，密封可靠，结构简单，维修方便，密封面与球面常在闭合状态，不
易被介质冲蚀，在各行业得到***的应用。A、开启过程1在关闭位置，阀体受阀杆的机械施压作用，
紧压在阀座上。2当逆时针转动手轮时，阀杆则反向运动，其底部角形平面使球体脱开阀座。3阀
杆继续提升，并与阀杆螺旋槽内的导销相互作用，使球体开始无摩擦地旋转。4直至到全开位置，
阀杆提升到极限位置，球体旋转到全开位置。B、关闭过程1关闭时，顺时针旋转手轮，阀杆开始下
降并使球体离开阀座开始旋转。2继续旋转手轮。明显的优点是：在开启和关闭过程中，由于阀瓣
与阀体密封面间的摩擦力比闸阀小。娄烦自制阀门常见问题

阀杆受到嵌于其上螺旋槽内的导销的作用，使阀杆和闸板同时旋转90°。3快要关闭时闸体已
在与阀座无接触的情况下旋转了90°。4手轮转动的**后几圈，阀杆底部的角形平面机械地楔向压
迫球体，使其紧密地压在阀座上，达到完全密封。电动截止阀结构特点：1、启闭无摩擦。这一功
能完全解决了传统阀门因密封面之间相互摩擦而影响密封的问题。2、上装式结构。对装在管道上
的阀门可直接在线检查与维修，能有效减少装置停车，降低成本。3、单阀座设计。消除了阀门中
腔介质因异常升压而影响使用安全的问题。4、低扭矩设计。特殊结构设计的阀杆，只需配一个小
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手把阀门就能轻松启闭。5、楔形密封结构。阀门是靠阀杆提供的机械力，将球楔压到阀座上而密
封，使阀门的密封性不受管线压差变化的影响，在各种工况下密封性能都有可靠保证。6、密封面
的自清洁结构。当球体倾离阀座时，管线中的流体沿球体密封面成360°均匀通过，不*消除了高
速流体对阀座局部的冲刷，也冲走了密封面上的聚积物，达到自清洁的目的。7、阀门口径DN50
以下的阀体、阀盖是模锻件、DN65以上的阀体、阀盖是铸钢件。8、阀体与阀盖的连接形式各有
不同、夹箍销轴式连接、法兰垫片连接和自密封螺纹连接。娄烦自制阀门常见问题以阻止阀瓣下
降，而且这个阻力随阀瓣下降而迅速增加。

止回阀材质分类1.铸铁止回阀2.黄铜止回阀3.不锈钢止回阀4.碳钢止回阀5.锻钢止回阀止回
阀功能分类静音式止回阀不锈钢止回阀静音式止回阀静音式止回阀止回阀安装编辑止回阀安装方
法一、旋启式止回阀：旋启式止回阀的阀瓣呈圆盘状，绕阀座通道的转轴作旋转运动，因阀内通
道成流线型，流动阻力比升降式止回阀小，适用于低流速和流动不常变化的大口径场合，但不宜
用于脉动流，其密封性能不及升降式。旋启式止回阀分单瓣式、双瓣式和多半式三种，这三种形
式主要按阀门口径来分，目的是为了防止介质停止流动或倒流时，减弱水力冲击。二、升降式止
回阀：阀瓣沿着阀体垂直中心线滑动的止回阀，升降式止回阀只能安装在水平管道上，在高压小
口径止回阀上阀瓣可采用圆球。升降式止回阀的阀体形状与截止阀一样（可与截止阀通用），因
此它的流体阻力系数较大。其结构与截止阀相似，阀体和阀瓣与截止阀相静音止回阀同。阀瓣上
部和阀盖下部加工有导向套简，阀瓣导向简可在阀盏导向简内自由升降，当介质顺流时，阀瓣靠
介质推力开启，当介质停流时，阀瓣靠自垂降落在阀座上，起阻止介质逆流作用。直通式升降止
回阀介质进出口通道方向与阀座通道方向垂直；立式升降式止回阀。

造成浪费。在于没有根据阀门类型类别，对不同的截止阀密封容量进行精确的计算。可以以
截止阀尺寸和类别算出密封容量，再合理的注入适量的润滑脂。第二、截止阀注脂时，常忽略压
力问题。在注脂操作时，注脂压力有规律地呈峰谷变化。压力过低，密封漏或失效,压力过高，注
脂口堵塞、密封内脂类硬化或密封圈与阀球、阀板抱死。通常注脂压力过低时，注入的润滑脂多
流入阀腔底部，一般发生在小型闸阀。而注脂压力过高，一方面检查注脂嘴，如是脂孔阻塞判明
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情况进行更换;另一方面是脂类硬化，要使用清洗液，反复软化失效的密封脂，并注入新的润滑脂
置换。此外，密封型号和密封材质，也影响注脂压力，不同的密封形式有不同的注脂压力，一般
情况硬密封注脂压力要高于软密封。球阀维护保养时一般都处于开位状态，特殊情况下选择关闭
保养。其他阀门也不能一概以开位论处。闸阀在养护时则必须处于关闭状态，确保润滑脂沿密封
圈充满密封槽沟，如果开位，密封脂则直接掉入流道或阀腔，造成浪费。安装后，截止阀应定期
进行检查，主要检查项目：(1)截止阀密封面磨损情况。(2)阀杆和阀杆螺母的梯形螺纹磨损情况。
(3)填料是否过时失效，如有损坏应及时更换。(4)截止阀检修装配后。因为此时要克服较大的静
摩擦力。

截止阀公称压力或压力级：、ANSICLASS150-900、JIS10-20K，公称通径或口
径：DN10~500、NPS1/2~36"，截止阀连接方式：法兰、对焊、螺纹等，适用温度：-196℃~700℃，
截止阀驱动方式：手动、伞齿轮传动、气动、电动、液动、气液联动、电液联动，阀体材
料：WCB、ZG1Cr18Ni9Ti、ZG1Cr18Ni12Mo2Ti、CF8（304）、CF3（304L）、CF8M（316）、CF3M
（316L）、Ti。截止阀选用不同的材质。截止阀的选用原则是：1.高温、高压介质的管路或装置上宜
选用截止阀。如火电厂、核电站，石油化工系统的高温、高压管路上。2.管路上对流阻要求不严
的管路上。即对压力损失考虑不大的地方。3.小型阀门可选用针阀、仪表阀、取样阀、压力计阀
等。4.有流量调节或压力调节，但对调节精度要求不高，而且管路直径又比较小，如公称通
经≤50mm的管路上，宜选用。5.合成工业生产中的小化肥和大化肥宜选用公称压力PN160公称
压力16MPa或PN320公称压力32MPa的高压角式截止阀或高压角式截止阀。6.氧化铝拜耳法生产
中的脱硅车间、易结焦的管路上，易选用阀体分开式、阀座可去处的、硬质合金密封副的直流式
截止阀或直流式截止阀。7.城市建设中的供水、供热工程上，公称通经较小的管路。因而制造工
艺性比较好，便于维修。太原巨型阀门分类

所以截止阀的全开位置应由阀瓣行程来确定。娄烦自制阀门常见问题

启闭力矩较大且难以实现快速启闭,因阀体内流道比较曲折,流体流动阻力大,造成流体动力在
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管路中损失较大。[1]截止阀分类截止阀根据通道方向1）直通式截止阀2）直流式截止阀：在直流
式或Y形截止阀中，阀体的流道与主流道成一斜线，这样流动状态的破坏程度比常规截止阀要小，
因而通过阀门的压力损失也相应的小了。3）角式截止阀：在角式截美标波纹管截止阀ZDAJ41W
型不锈钢阀体止阀中，流体只需改变一次方向，以致于通过此阀门的压力降比常规结构的截止阀
小。4）柱塞式截止阀：这种形式的截止阀是常规截止阀的变型。在该阀门中，阀瓣和阀座通常是
基于柱塞原理设计的。阀瓣磨光成柱塞与阀杆相连接，密封是由套在柱塞上的两个弹性密封圈实
现的。两个弹性密封圈用一个套环隔开，并通过由阀盖螺母施加在阀盖上的载荷把柱塞周围的密
封圈压牢。弹性密封圈能够更换，可以采用各种各样的材料制成，该阀门主要用于“开”或
者“关”，但是备有特制形式的柱塞或特殊的套环，也可以用于调节流量。阀杆上螺纹的位置1）
上螺纹阀杆截止阀：截止阀阀杆的螺纹截止阀在阀体的外面。其优点是阀杆不受介质侵蚀，便于
润滑，此种结构采用比较普遍。2）下螺纹阀杆截止阀：截止阀阀杆的螺纹在阀体内。娄烦自制阀
门常见问题

江苏双翔泵业有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不断完
善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在江苏省等地区的机械及
行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不努
力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道路
上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员工
共同努力之下，全力拼搏将共同江苏双翔泵业供应和您一起携手走向更好的未来，创造更有价值
的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我们
一起更好更快的成长！


